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Никелевый анод 
Никелевый анод – это тонкие металлические листы, которые изготавливаются по утвержденным 

стандартам и технологиям. Размеры листов могут колебаться: 

 от 5 до 20 мм по толщине;
 

 от 500 до 2000 мм по длине ; 
 

 от 500 до 800 мм по ширине. 
 

Производство анодов 

Никелевые аноды производятся из сплавов марок НП1-НП4. В большинстве случаев для этого 

используются марки НПА1 и НПА2 (полуфабрикатный сплав, в котором содержание никеля и кобальта 

составляет 99,7 и 99,0%), а также полуфабрикатный сплав НПАН. 

Свойства этой продукции напрямую зависят от количества инородных примесей. Такие включения, как 

сера, сурьма, свинец и висмут могут заметно снизить технологические и механические характеристики 

сплавов, поэтому при производстве анодов из никеля вопросам очистки уделяют особое внимание. 

Например, сера опасна тем, что образует на поверхности сульфидную пленку, плавящуюся при 

температуре 645˚С, которая приводит к такому неприятному явлению, как горячеломкость листа. 



Как правило, анод никелевый очищается методом электрорафинирования. Для этого листы помещают в 

раствор электролита и подключают к цепи в качестве анода. В результате около листа начинает 

образовываться так называемый «анодный шлам», состоящий в основном из металлов платиновой 

группы. Из этого шлама можно выделить достаточное количество чистых элементов, чтобы полностью 

окупить процесс электрорафинирования. 

Также следует помнить, что никелевый анод подвержен пассивации. Под этим термином 

подразумевается появление пленки с высоким сопротивлением, которая появляется на поверхности 

листов в процессе взаимодействия с электролитом, что приводит к задержке напряжения. Избежать 

пассивации можно, если использовать полуфабрикатные сплавы НПАН. 

Сферы применения 

Никелевый анод применяется для гальванического нанесения антикоррозионного покрытия на детали из 

стали и некоторых цветных металлов. Никелирование позволяет изменить характеристики поверхностей: 

повысить их твердость, отражательную способность и износостойкость, увеличить электропроводность, 

улучшить смачиваемость припоем. Это заметно удешевляет стоимость изделий и аппаратов, которые 

изготавливаются не из чистого никеля. Например, из никелированных листов железа производят 

большие емкости для хранения едких щелочей. Очень часто этот метод используется для декорирования 

металлических деталей. Также известны способы гальванического нанесения на диэлектрики. 

Осаждение покрытия осуществляют в специальных ваннах, наполненных электролитом. Под 

воздействием электрического тока никелевый анод растворяется и осаждается на покрываемые детали. 

Для поддержания процесса в ванну с электролитом необходимо добавлять новые листы. Сегодня для 

повышения эффективности процесса в никелевые аноды добавляют активирующие добавки. Так, в 

последнее время большим спросом пользуются аноды с добавлением кислорода в количестве 0,1-0,2%. 

Особенности транспортировки и хранения 

Как и любой другой никелевый прокат, аноды требуют особых условий хранения. При производстве 

листов возможны шлаковые включения, раковины, плены и расслоения, однако обычно их количество не 

выходит за рамки принятых стандартов. Хранить никелевый анод необходимо в помещениях, в которых 

исключен контакт с активными химическими веществами. 

Транспортировка этого вида продукции возможна без упаковки, однако по желанию клиента мы можем 

упаковать заказанную партию. 
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